MANUAL DE OPERARE

1. Scurta introducere

Masina introduce in ideea si tehnologia de proiectare de produse similare , iar componentele principale ale masinii sunt
furnizate de producatori renumiti la nivel international si aduce procese inovative, operare simpli, grad inalt de precizie de
fixare si duratd de viatd indelungata, care sunt aplicate pe scari largi in turnarea ansamblurilor de tuburi hidraulice, a
cablurilor din sirma, fire de sirma, a plasticului si a produselor din fibra de sticla.

2. Parametrii tehnici si matrite
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3. Instalarea si depanarea

(1) Asezati masina orizontal pe platforma si utilizati cele patru orificii de montare de pe partea inferioard pentru a instala masina pe
raftul fix pentru a garanta echilibrul si siguranta masinii.

(2) Uleiul hidraulic nr. 46 este potrivit pentru zona temperata, iar uleiul hidraulic nr. 68 este adecvat pentru zona subtropicala.
Deschideti orificiul de umplere a uleiului de pe capac si turnati uleiul hidraulic anti-uzura nr. 68 (subtropical). Alimentati
utilajul nou cu aproximativ 50 L de ulei . Verificati nivelul de indltime al uleiului hidraulic si dacad nivelul lichidului atinge
filtrul de alimentare cu ulei (distanta adecvata masurata de la placa rezervorului de combustibil la nivelul lichidului este de
aproximativ 60-80mm). Atentie: uleiul hidraulic trebuie sa fie si fie curat si fard amestec de autoinductoare cum ar fi apa,
impuritati si depuneri.

[]
Avertisment: uleiul hidraulic trebuie umplut pana la iniltimea necesard; in caz contratr tot felul de
fenomene anormale se vor produce in functionarea masinii. Pornirea masinii in stare fara ulei va deteriora
pompa de ulei.

(3) Deschideti sistemul de Inchidere a usii dulapului electric si instalati sistemul de Inchidere a usii dulapului electric dupa

conectarea conductorului electric in conformitate cu indicatiile de pe tabloul de conexiuni.
(4) Proba de functionare a masinii electrice poate fi inceputa dupa finalizarea procedurilor de mai sus.



Procedurile sunt urmatoarele: A. Reglati vernierul riglei cu gradatii la gradatia zero;

[]

Atentie: exista trei suruburi pentru reglare fini. Nu insurubati prea strans cu surubelnitele. Cind masina
paraseste fabrica, aceasta a fost reglatia, deci nu mai este nevoie de reglare ulterioara. Va rugam sa fiti
atenti.

B. Apasati comutatorul de pornire a masinii electrice de pe placa de functionare. Apasati comutatorul masinii electrice de
oprire o secunda dupa pornirea masinii. Verificati directia de rotatie a masinii electrice si observati directia de rotatie a
masinii electrice prin ventilatorul de pe partea de jos a masinii electrice, directia corecta de rotatie fiind in sensul acelor
de ceasornic; 1n cazul unei masini trifazice 380V / 50HZ, in cazul in care directia este gresitd, schimbati oricare doud linii
bifazate ale liniilor trifazate de pe portul de alimentare, apoi reporniti si opriti masina electricd pentru a verifica daca
directia de rotatie a masinii electrice este corecta .

C. Apasati butonul de inchidere a matritei (vor exista vibratii pe matritd, ceea ce este normal) pana la retragerea completa a

cilindrului de ulei, apoi apasati butonul de eliberare a matritei pana la intinderea completa a cilindrului, iar acum fixarea

poate functiona in mod normal.

Atentie: efectuarea schimbului de ulei hidraulic al masinii noi trebuie sa fie conform procedurilor de mai sus. Schimbarea
uleiului hidraulic trebuie efectuatd in conformitate cu instalarea si depanarea. Se recomanda schimbarea uleiului
hidraulic o data pe an.

. inainte de a apasa butonul de inchidere a matritei, asigurati-va ca aveti material pentru un un numar de opt matrite
corespunzatoare. Tineti mainile departe de matritd cand inchideti si slabiti matrita, datorita pericolelor de ranire. Persoanele,
cu exceptia personalului operational, trebuie sa stea departe de masina cand este n functiune.

4. Dimensiunile matritei si gradatii de reglare

1. Masina vine echipa cu matrita standard. Daca sunt necesare alte specificatii, acestea pot fi comandate si personalizate.
2. Scalele utilizeaza rigla cu gradatii rotativa cu gradatiide 0, 1, 2, 3. 4, 5. 6, 7. 8. 9.Rotirea cu o turd indica
IMM, iar doua ture indica 2MM, iar restul se poate face in acelasi mod.
De exemplu: daca diametrul exterior al retinerii necesare este 20.30, selectati matrita nr. 19 si rotiti rigla cu gradatii o tura si
jumatate, iar restul se face in acelasi mod.
3. Fiecare turd a scalei de gradatie principala reprezintd modificarile diametrelor de retinere de 1 mm.
5. Tub de cauciuc cu retinere obignuita:

Introduceti matrita care trebuie utilizatd in piesa de taiere a piesei de ména si instalati matrita. Reglati scala pana la
locatia indicata si plasati tubul de cauciuc In matrita, apasati butonul de pornire a masinii electrice si apoi apasati butonul de
inchidere a matritei si apoi matrita se retine treptat, pand la atingerea marimii retinerii de corectie si iluminarea indicatiei pe
buton si, intre timp, cilindrul se opreste din migcare. Slabiti butonul de inchidere a matritei, apoi apasati butonul de eliberare a
matritei pana la finalizarea retinerii tubului din cauciuc.

Dupa oprirea masinii electrice, scoateti matrita direct cu mana, matrita fiind usor de indepartat si schimbat. Atentie: in
cazul in care este dificil sa scoateti matrita, poate ca existd un strat de ulei care s-a lipit pe planul adiacent dintre matrita si
clema de fixare a matritei. Utilizati un ciocan pentru a lovi usor matrita, fard prea multa forta.
[
Avertisment: atunci cand sertizati unghiul tevii cotite,va rugam sda nu lasati teava cotita sa atingd cele doud rezervoare de
ulei mici care se afla in fata capului masinii, in caz contrar, baza sau arcul matritei vor ceda datorita fortei mari.

Operatia gresitd este indicatd in fotografia de mai jos:



6. Lista de ambalare a masinii

1. 0 masina de retinere (fara ulei hidraulic)

2. un set de matrite standard

3. instructiuni operare a masinii de fixare conducte
7. Intretinerea

1. Masina trebuie asezata in interior, in locuri curate, bine ventilate, fara praf, iar soarele si ploaia trebuie evitate.

2. Gresati cu regularitatecu ulei lubrifiant, cum ar fi vaselind, la expunerea tijei pistonului, suprafata conicd a culisarii pentru a
pastra lubrifierea si pentru a preveni frecare uscata.

3. Cand uleiul hidraulic este murdar sau metamorfic, acesta trebuie schimbat la timp. In general, se recomandi schimbarea
uleiului hidraulic o data pe an.

4. Se recomanda un capac de protectie contra patrunderii prafului pe masina in timpul intreruperilor in functionare pentru a
prelungi durata de viata a masinii.

Atentie: e interzice utilizarea masinii de catre personal sub 18 ani. Se interzice apropierea de masind a altor angajati in timpul
efectuarii operatiunilor de deschidere a matritei, inchidere a matritei, datorita riscurilor de ranire provocata de matrita.



8. Depanarea

Descrierea
problemei

Motivul problemei

Metoda de eliminare

Masina nu face

nicio actiune

Rezervorul de ulei nu a fost alimentat

Alimentati uleiul conform cerintelor

Directia de rotatie a motorului nu este

Reglati liniile bifazice

Probleme electrice

Inspectati circuitele electrice

Scala de gradatie
este deteriorata

Scala este fixata pe capatul cilindrului
de ulei cu fata spre surub

Reglati scala conform instructiunilor pentru

a se misca liber

Conductorul la locatia scalei este
conectat

Un nou conector la conductorul scald pentru a-1 izola
de baza scalei

Probleme electrice

Inspectati circuitele electrice si elementele electrice

Reducerea diametrului conductorului

Un nou conector cu scala

Presiunea sistemului este excesiv de

Reglati supapa de reglare a presiunii de indoire

Nu exista
indoire

Miezul supapei de inversare a solenoidului
este blocat de corpuri straine

Demontati supapa de inversare a solenoidului, utilizati
benzina pentru a curata miezul supapei.

Probleme electrice

Inspectati circuitele electrice

Matrita nu este
deschisa

Presiunea de deschidere a matritei este
extrem de scazuta

Reglati supapa de reglare a presiunii de deschidere a
matritei

Probleme electrice

Inspectati circuitele electrice

Zgomot mare

Instalatia nu este stabila

Aranjati instalatia intr-un loc stabil, la orizontala

Uleiul hidraulic este extrem de murdar

Filtrati-1 sau inlocuiti-1

Filtrul este blocat

Utilizati benzina pentru a curita filtrul

Baza matritei
se misca

lent

Aerul din uleiul hidraulic nu a fost

evacuat complet

Desurubati surubul tubular/de aerisire, iIn mod corespunzator,
faceti pistonul din cilindrul de ulei sa se deplaseze inapoi in
ultima pozitie pentru a evacua aerul, apoi insurubati surubul

tubular/de aerisire.

Lubrifierea esteinsuficienta

Lubrifiati cu vaselina pe suprafata de lucru inclinata a bazei

Pierdere de ulei

Imbinarea nu este stransa suficient

Strangeti imbinarea conductei de ulei

Garnitura de etansare este deteriorata.

Inlocuiti garnitura de etansare.

9. Tabel de mapare a diametrului de taiere si a matritei selectate

[]

Anexa: lista parametrilor de retinere a furtunului de cauciuc de inalta presiune
Atentie: datorita diferentei dintre parametrii de specificatie furnizati de fiecare conducta de

cauciuc




Un strat de manson importat

Doud straturi de manson importat

Patru straturi de manson importat

Specificatie | Diametru Dupa Specificatie Diametru Dupa Specificatie | Diametru Dup4 retinere
extern retinere extern retinere extern
1/4 19 16 1/4 21 18 1/2 31 28
3/8 24 20 5/16 23.5 20 5/8 36 32.5
1/2 27 23 3/8 26 22 3/4 37 33.5
5/8 30 26 1/2 29 245 3/4 38 34,5
3/4 35 30 5/8 32 28 3/4 40 36.5
1”7 44 39 3/4 36 32 1”7 46 41
1.25” 52 47 1” 46 41 1.25” 55 49.5
1.5” 57 51 1.25” 53 49 1.5” 62 575
2” 1.5” 60 54 27 76 71
2" 75. 5 70

Un strat de manson importat

Doud straturi de manson importat

Manson din teflon

Specificatie | Diametru Dupa Specificatie Diametru Dupa Specificatie || Diametru Dupi retinere
extern retinere extern retinere extern

$6 19 17 $6 20 17.5 1/4 13 11
$8 20.5 18 $8 23 20 3/8 16 14
$10 23 20.5 $10 25 22 1/2 19 16
$13 29 26 $13 30 26 3/4 26 23
$16 31 28 $16 33 29 1” 34 31.5
$19 34 31 $19 36 33 $6 14.5 12
$ 25 41 38 $ 25 43 39 $ 10 19 16
$32 48 44 $32 51 47 $13 24 21
$ 38 51.8 54 $38 57 53

$51 67 $51 71 67




Producatori, va rugam sa luati datele furnizate de fabricantul conductelor de cauciuc ca
standarde.

Datele de mai sus din tabel sunt doar de referinta.



